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  Введение

В соответствии с программой развития ПАО «Дорогобуж» выполняется новое строитель-

ство отделения отгрузки аммиачной селитры цеха по отгрузки минеральных удобрений.

  Цель и назначение объекта – обеспечение расфасовки и отгрузки амселитры в различные

виды подвижного состава.

  Проектная мощность по гранулированной аммиачной селитре

  Производительность узлов транспортировки и отгрузки:

- транспортировочные конвейеры поз. ПТ-57,58 по 180 т/час каждый;

- узел отгрузки насыпью – до 5000т/сут (при отсутствии отгрузки в МКР);

- узел отгрузки в МКР – до 5000т/сут. (при отсутствии отгрузки насыпью)

- 180*т/час, два агрегата

  Режим работы – круглосуточный, безостановочный.

Число часов работы в год 365дней (8760 ч/год).

  Плановые остановки.

  Длительная остановка 1 раз в 3 года сроком не более 15 суток (техническое

обслуживание, текущий и капитальный ремонт).

  Промежуточная остановка раз в год со сроком не более 5 суток (выполнение

технического обслуживания динамического оборудования, освидетельствование клапанов,

обслуживание контрольных клапанов и приборов КИПиА, ревизия запорной арматуры).

  Объект строительства «Строительство отделения отгрузки аммиачной селитры»  относит-

ся к опасному производственному объекту III класса опасности  на основании ч.9 ст.4 Феде-

рального закона от 30.12.2009 №384-ФЗ «Технический регламент о безопасности зданий и со-

оружений» и на основании ч.2 Приложения 1 Федерального закона от 21.07.1997 № 116-ФЗ «О

промышленной безопасности опасных производственных объектов»

  Код объекта капитального строительства, согласно классификатора объектов капитально-

го строительства, 07.06.004.099

Объемы строительства разбиты на три этапа и состоят:

Первый этап

- здание отделения отгрузки аммиачной селитры – корп. 701;

- транспортная галерея между корпусом 549 и корпусом 701 – корп.701Г;

Второй этап

- транспортная галерея между корпусом 549 и корпусом 552А -корп.552Г;

- здание отделения отгрузки аммиачной селитры – корп.552А;
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- погрузка МКР в корп,552Б; 

- узел хранения ПАВ-корп. 552В. 

Третий этап  

- транспортная галерея между корпусом 552А и 552Д -корп.552Г1; 

- здание отделения отгрузки аммиачной селитры – корп. 552Д; 

- погрузка МКР в корп. 552Е. 

 

  1 Характеристика принятой технологической схемы производства в целом и 

характеристика отдельных параметров технологического процесса, требования к 

организации производства, данные о трудоемкости изготовления продукции-для объектов 

производственного назначения 

1.1 Состав производства: 

Узел отгрузки состоит из одной технологической линии.  

Технологический процесс состоит из следующих стадий: 

1.1.1 Прием и транспортировка гранулированной аммиачной селитры. 

1.1.2 Обработка гранул аммиачной селитры поверхностно-активным веществом.  

1.1.3 Погрузка гранулированной аммиачной селитры в ж/д транспорт и автомобильный 

транспорт. 

1.1.4 Обеспечение работы систем контроля и управления, системы аварийного сброса про-

дукта и орошения, других вспомогательных систем. 

1.2 Метод производства: 

Готовый продукт (гранулированная аммиачная селитра) поступает из цеха по производ-

ству аммиачной селитры (далее – цех АС) в цех по отгрузке минеральных удобрений (далее – 

цех ОМУ) непосредственно на погрузку в железнодорожные вагоны и автомобильный транс-

порт. Перед погрузкой аммиачная селитра, при необходимости, обрабатывается антислёжива-

ющей добавкой на основе поверхностно-активных веществ (далее – ПАВ)  

1.3 Технологическая схема транспортировки гранулированной аммиачной селитры в 

 отделение отгрузки 

В цех по отгрузке минеральных удобрений аммиачная селитра поступает из отделения об-

работки гранул к. 549. Распределение потоков идет от трех ковшовых элеваторов поз. ПТ-56/1,2 

и ПТ-55 через систему конвейеров, двухходовых пневматических переключателей, аппаратов 

обработки гранул ПАВ и пробоотборников.          

Для обеспечения надежности и безопасности работы, элеваторы снабжены предохрани-

тельными блокировками - при этом останавливается элеватор: 
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- по остановке ПТС; 

- по сходу ленты (по 2 датчика стоят в нижней и в верхней части элеватора); 

- по тепловой защите электродвигателя; 

- по датчику скорости транспортерной ленты; 

- по датчику засыпки башмака. 

 

            1.4. Первый этап строительства 

 
- здание отделения отгрузки аммиачной селитры – корп. 701; 

- транспортная галерея между корпусом 549 и корпусом 701 – корп.701Г.  

 

            1.4.1 Транспортировка и загрузка продукта. 

           Корпус 701 предназначен для отгрузки насыпью в ж/д вагоны. 

Из отделения обработки гранул корп. 549 через галерею 701Г в корп. 701 по конвейеру 

ПТ-61 через двухходовой переключатель поз. У-2/5 продукт направляется в бункеры накопите-

ли поз. Е-55/5,6. Бункеры поз. Е-55/5,6 установлены на тензометрических датчиках  

поз. WE-55/5a,5b,5c и WE-55/6a,6b,6c для контроля веса отгружаемой аммиачной селитры. Из 

бункеров поз. Е-55/5,6 через 4-х челюстные затворы поз. У-55/5 а,б,в,г и поз. У-55/6 а,б,в,г по-

ток аммиачной селитры подается в вагон «хоппер» на ж/д путь № 75. Для отгрузки минераль-

ных удобрений вагон устанавливается в требуемое положение под разгрузочными течками. По 

мере заполнения вагон перемещается в сторону тупикового упора с помощью маневрового 

устройства, управляемого с пульта, расположенного в зоне погрузки продукта в зерновозы. 

Средства безопасности конвейера ПТ- 61: 

- реле торможения противовключением РКС-М УХЛ 4 1Р-4; 

- выключатель концевой ВК 200 ГА (ВПУ 011); 

- выключатель тросовый NTS 001 арт.91.064 084.001; 

- канат в оплетке ПВХ (красный) - Канат 2-Г-ВК-Ж-Н-1170 ГОСТ 3062-80 – два по 60 метров; 

- сирена 2-х тональная Harmony XVS10MMW; 

- колонна светосигнальная 130 mm Rotating Mirror Orange 230VAS, 5.OW, IP67. 

Бункеры поз. Е-55/5 и Е-55/6 оснащены датчиками веса поз. WE-55/5a,5b,5c; 55/6a,6b,6c и 

четырех челюстными затворами пневматическими поз. У-55/5а,5б,5в,5г; У-55/6а,6б,6в,6г. 

Таким образом осуществляется как взвешивание продукта, так и равномерная погрузка в 

вагоны хопперы. 
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Правила загрузки вагона-хоппера. Течки передвижные должны перемещаться в рельсовом 

пути. Для перемещения течки необходимо потянуть за ручку перемещения вниз и выставить 

течку в нужном месте (над люком вагона-хоппера), отпустить ручку и застопорить течку от пе-

ремещения.  

Все течки в нерабочем состоянии должны быть с поднятыми подвижными патрубками. Для 

опускания патрубка в люк вагона-хоппера необходимо взяться за ручки вертикального переме-

щения, оттянуть в стороны стопоры, расположенные на ручках и опустить патрубок на необхо-

димую глубину, затем отпустить стопоры и застопорить патрубок от перемещения. 

Для выхода на вагон-хоппер используется один из четырех выдвижных трапов, в 

зависимости от того, под каким бункером, поз. Е-55/5 или Е-55/6, поставлен вагон-хоппер. Трап 

в нерабочем состоянии должен быть задвинут до упора (за границу габарита приближения ва-

гонов), застопорен на два стопора. Выход с трапа должен быть закрыт накидной цепью. В рабо-

чем положении трап должен быть выдвинут впритык до вагона-хоппера и застопорен на два 

стопора. 

Перед эксплуатацией выдвижной трап следует осмотреть на исправность, при этом не 

должно быть видимых деформаций конструкции в целом, в отдельных элементах, а также 

нарушения сварных швов и соединений.  

Для обеспечения безопасности работ на крыше вагона-хоппера предусмотрено подвесное 

ограждение по периметру рабочей зоны 2200х14400 мм. 

Для контроля и управления отгрузкой предусмотрен шкаф местного управления ШМУО-

75, расположенный на отметке +7.200 м в помещении №101 – комнате персонала. 

В шкафу ШМУО-75 размещена терминальная панель для контроля и управления:  

- переключения операций для местного управления и дистанционного с контролем: 

 - дистанционное управление отгрузкой на пути №75; 

- местное управление отгрузкой на пути №75; 

- местное управление переключателем У-2/5 на заполнение Е-55/5 или Е-55/6; 

- управление пневмооборудованием с контролем:  

- пневмоцилиндрами челюстных затворов поз. Y55/5а,б,в,г, Y55/6а,б,в,г; 

- переключателя двухходового с пневмоприводом поз. У-2/5; 

- с контролем положения «Челюсть У-55/5а открыта», «переключатель потока У-2/5 в 

положении на заполнение Е-55/6»;  

- управление отгрузкой с контролем:  

- отгрузка с бункера Е-55/5 с крайних течек У-55/5а и У-55/5г; 

- отгрузка с бункера Е-55/5 с центр. Течек У-55/5б и У-55/5в; 
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- переключатель потока У-2/5 в положении на заполнение Е-55/5; 

- переключатель потока У-2/5 в положении на заполнение Е-55/6; 

- управление с контролем бункерными весами W55/6: 

- измерения веса (выполнение алгоритма управления дискретными выходами); 

- просмотра счётчиков отвесов и суммарного веса; 

- в сервисном режиме; 

- управлением с контролем аспирационных систем и поддержания оптимальных температур в 

местных шкафах аспирационных систем ПУ-11, Ф-7 и Ф-8. 

 Шкаф ШМУО-75 оборудован блоком резервного питания. 

 Для взвешивания продукта на бункеры поз. Е-55/5 и Е-55/6 установлены три тензодатчи-

ка Тензо-М М100-С1-50т поз. WE55/5-1; WE55/5-2; WE55/5-3 на бункер поз. Е-55/5 и поз. 

WE55/6-1; WE55/6-2; WE55/6-3 на бункер поз. Е-55/6 на отм. 12.600 м. 

 Принцип действия тензодатчика основан на преобразовании деформации упругих эле-

ментов весоизмерительных датчиков, возникающей под действием силы тяжести взвешиваемо-

го груза в аналоговый электрический сигнал, изменяющийся пропорционально его массе. Ана-

логовый электрический сигнал датчика преобразуется и обрабатывается аналого-цифровым 

преобразователем, расположенным в корпусе преобразователя весоизмерительного ТВ или са-

мого датчика. Результаты взвешивания выводятся на табло индикации, расположенное на са-

мом преобразователе, и могут быть переданы через выходной разъем для связи с внешними 

электронными устройствами. 

 При заполнении бункера сигналы от датчиков поступает на многофункциональный весо-

вой терминал ТВ-006С - преобразователь весоизмерительный, предназначенный для использо-

вания в составе весовых дозаторов в качестве вторичного тензометрического преобразователя. 

В корп. 701 размещены два светофора и щит управления светофорами 701-ЩУСВ: 

Схема работы светофоров: 

- аварийный сигнал, 1 «н.о.»; 

- «Зеленый сигнал светофора на ж/д пути №75» - сигнальная лампа на двери щита 

(основной и дублирующий); 

- «Зеленый сигнал светофора на ж/д пути №75 включен»; 

- «Красный сигнал светофора на ж/д пути №75» - сигнальная лампа на двери щита 

(основной и дублирующий); 

- «"Красный сигнал светофора на ж/д пути №75 включен» - сигнальная лампа на двери щита; 

- «Авария светофора». 

                1.4.2 Аспирационная система на участке по отгрузке аммиачной селитры    
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             В корп. 701/701Г при погрузке вагонов (хопперов) насыпью на железнодорожные пути 

 № 75 предусмотрена автоматическая система аспирации поз. ПУ-11 и ПУ-20 - фильтр точеч-

ный плоскорукавный аспирационный с импульсной регенерацией фильтрующих элементов в 

комплекте с вентилятором поз. GB-11 и GB-20 и системой автоматики для конвейера  

поз. ПТ-61. Система предусматривает сухую очистку воздуха от пыли аммиачной селитры. За-

пыленный аммиачной селитрой воздух подается на плоский точечный фильтр   с массовой кон-

центрацией не более 400 мг/м3.  Центробежным вентилятором очищенный воздух выбрасывает-

ся в рабочую зону (в месте установки). Концентрация пыли после фильтра – не более 2 мг/м3. 

Размер частиц пыли не менее 10мкм. Бункеры поз. Е-55/5 и Е-55/6 оснащены фильтрами силос-

ными картриджными поз. Ф-7 и Ф-8 с импульсной регенерацией фильтрующих элементов в 

комплекте с системой автоматики. Тип системы – сухая очистка воздуха, точечная (локальная). 

Среда – воздух с пылью нитрата аммония. Параметры пыли – мелкодисперсная. Регенерация – 

пневмоимпульсная (сжатый воздух). Давление сжатого воздуха – не более 0,6 МПа. Общий 

объём очищаемого газа – не более 180-200 м3/ч.  

Размер частиц пыли не менее 10 мкм. Концентрация пыли на входе в фильтр – не более 

200 мг/м3. Концентрация пыли после фильтра – не более 2 мг/м3. Способ установки – устанав-

ливается на бункер. Забор запыленного воздуха – снизу. Выброс очищенного воздуха – в рабо-

чую зону (в месте установки) после вентилятора. Сброс пыли после очистки – в бункер.  

Запыленность воздуха после фильтрации не превышает ПДК в воздухе рабочей зоны. 

Шкафы управления по месту: Сервисная дверь для обслуживания картриджей – сверху. 

Шкаф управления фильтром (степень защиты – не ниже IP65). Оборудование КИПиА в ком-

плекте с монтажными материалами (контролер, датчик давления и пневматический блок).  

Управление по месту: ручное (кнопки «пуск», «стоп»). Автоматическое (пуск/стоп сблокирован 

с работой загрузочных конвейеров). Контроль работы и управление дистанционно на РСУ и 

шкафа местного управления ШМУО-75, расположенный на отметке +7.200 м в помещении 

№101 – комнате персонала: пуск; стоп; «Работа», «Авария». Отключение при пожаре (от ПС 

управляющий сигнал). Контроль запыленности фильтра (индикационное табло с выводом дан-

ных). Управление очисткой картриджей фильтра автоматически и вручную (при помощи нажа-

тия кнопки). Автоматическая защита от токов короткого замыкания или по перегрузке. 

 

           1.5 Второй этап строительства 
- транспортная галерея между корпусом 549 и корпусом 552А-корп.552Г; 

- здание отделения отгрузки аммиачной селитры – корп.552А;  

- узел хранения ПАВ-корп. 552В. 
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           1.5.1 Транспортная галерея между корпусом 549 и корпусом 552А - корп. 552Г. 

Готовый продукт по транспортной галереи короп.552Г между корпусом 549 и корпусом 552А с 

конвейеров ПТ-57 и (или) ПТ-58 дистанционно с пульта оператора ДПУ переводится в бункеры 

накопители посредством шиберов поворотных поз У26/9,10 и У2612/13 

Средства безопасности конвейера ПТ- 57 и ПТ-58: 

- реле торможения противовключением РКС-М УХЛ 4 1Р-4; 

- выключатель концевой ВК 200 ГА (ВПУ 011); 

- выключатель тросовый NTS 001 арт.91.064 084.001; 

- канат в оплетке ПВХ (красный) - Канат 2-Г-ВК-Ж-Н-1170 ГОСТ 3062-80 – два по 60 метров; 

- сирена 2-х тональная Harmony XVS10MMW; 

- колонна светосигнальная 130 mm Rotating Mirror Orange 230VAS, 5.OW, IP67. 

- управлением с контролем аспирационных систем и поддержания оптимальных температур в 

местных шкафах аспирационных систем ПУ-1,2,3,4,18,19 и Ф-7 и Ф-8. 

 Шкаф ШМУО-75 оборудован блоком резервного питания. 

            1.5.2. Здание отделения отгрузки аммиачной селитры – корп. 552А насыпью. 

             Бункеры накопители поз. Е-55/1 или Е-55/2, Е-55/3 или Е-55/4 предназначены для от-

грузки амселитры насыпью в крытые вагоны-хоппер. Для взвешивания продукта на бункеры  

поз. Е-55/1,2,3,4 установлены по три тензодатчика Тензо-М М100-С1-50т  

поз. WE55/1a,b,c/2a,b,c/ 3a,b,c /4a,b,c соответственно. 

 При достижении заданного значения поток продукта из Е-55/1 автоматически переводится в 

бункер Е-55/2, из Е-55/3 автоматически переводится в бункер Е-55/4переключением шиберов 

поворотных пневматических поз У2/1,3 и У2/2,4. Загрузка производится поочередно.  

Загрузка продукта из бункеров Е-55/1,2,3,4 в железнодорожные вагоны для оптимальной запол-

няемости подвижного состава производится по трем вращающимся течкам с двумя степенями 

свободы вращения. 

          1.5.3 Аспирационная система на участке по отгрузке аммиачной селитры насыпью.  

           Предусмотрена автоматическая система аспирации узлов пересыпки поз. У-26/9,12 с кон-

вейера поз. ПТ-57 фильтрами точечными плоскорукавными поз. ПУ-1, 3,18 с импульсной реге-

нерацией фильтрующих элементов в комплекте с вентиляторами поз.GB-1,3,18 и узлов пере-

сыпки поз. У-29/10,13 на конвейере поз. ПТ-58 фильтрами точечными плоскорукавными поз. 

ПУ-2,4,19 с импульсной регенерацией фильтрующих элементов в комплекте с вентиляторaми 

поз. GB/2,4,19 и системой автоматики для конвейеров поз. ПТ-57,58. Система предусматривает 

сухую очистку воздуха от пыли аммиачной селитры. Запыленный аммиачной селитрой воздух 

подается на плоский точечный фильтр   с массовой концентрацией не более 
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 400 мг/м3.  Центробежным вентилятором очищенный воздух выбрасывается в рабочую зону (в 

месте установки). Концентрация пыли после фильтра – не более 2 мг/м3. Размер частиц пыли не 

менее 10мкм.  

             При отсутствии разрешения на засыпку бункера (не сработал концевик закрытия  како-

го-либо из выгрузочных шиберов, отсутствует питание приборов, не выставлено задание  на 

загрузку или оно  не превышает фактического веса продукта в бункере)  поток продукта авто-

матически  переводится по конвейерам ПТ-57, ПТ-58 на установках МКР№1 и №2 для  отгруз-

ки амселитры в мешках биг -бегах в полувагонах на ж-д путях №71, 72. 

Бункеры поз. Е-55/1,2,3,4 оснащены фильтрами силосными катриджными поз. Ф-1,2,3,4 с им-

пульсной регенерацией фильтрующих элементов в комплекте с системой автоматики Тип си-

стемы – сухая очистка воздуха, точечная (локальная). Среда – воздух с пылью нитрата аммония. 

Параметры пыли – мелкодисперсная. Регенерация – пневмоимпульсная (сжатый воздух). Дав-

ление сжатого воздуха – не более 0,6 МПа. Общий объём очищаемого газа – не более  

180-200 м3/ч.  

Размер частиц пыли не менее 10мкм. Концентрация пыли на входе в фильтр – не более 

200 мг/м3. Концентрация пыли после фильтра – не более 2 мг/м3. Способ установки – устанав-

ливается на бункер. Забор запыленного воздуха – снизу. Выброс очищенного воздуха – в рабо-

чую зону (в месте установки) после вентилятора. Сброс пыли после очистки – в бункер.  

Запыленность воздуха после после фильтрации не превышает ПДК в воздухе рабочей зоны. 

Шкафы управления по месту: Сервисная дверь для обслуживания картриджей – сверху. 

Шкаф управления фильтром (степень защиты – не ниже IP65). Оборудование КИПиА в ком-

плекте с монтажными материалами (контролер, датчик давления и пневматический блок).  

Управление по месту: ручное (кнопки «пуск», «стоп»). Автоматическое (пуск/стоп сблокирован 

с работой загрузочных конвейеров). Контроль работы и управление дистанционно на РСУ и 

шкафа местного управления ШМУО-75, расположенный на отметке +7.200 м в помещении 

№101 – комнате персонала: пуск; стоп; «Работа», «Авария». Отключение при пожаре (от ПС 

управляющий сигнал). Контроль запыленности фильтра (индикационное табло с выводом дан-

ных). Управление очисткой картриджей фильтра автоматически и вручную (при помощи нажа-

тия кнопки). Автоматическая защита от токов короткого замыкания или по перегрузке.          

1.5.4. Здание отделения отгрузки аммиачной селитры – корп.552А в мягкие контейнеры 

(МКР) № 1,2 

Установка затарки аммиачной селитры в МКР включает в себя: 

- узел приема и складирования мешкотары; 

- узел затарки аммиачной селитры в МКР; 
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- аспирацию. 

  Мягкие контейнеры МКР 1-стропные имеют оболочку из полипропиленовой ткани и 

полиэтиленовый вкладыш со сформированной горловиной. Масса дозы, которая помещается в 

мягкий контейнер – 540кг и 1000кг. МКР в упаковках подвозятся к воротам корпуса 552А на 

автомобильном транспорте. Транспортировка их к месту складирования выполняется дизель-

ным погрузчиком. Погрузчик действующий. Находится на балансе цеха аммиачной селитры. 

Стоянка погрузчика находится в существующем корпусе 547. 

             Склад рассчитан на трехсуточный запас мешков. Упаковки с пустыми МКР   при помо-

щи ручной гидравлической тележки.  и далее подаются к площадке обслуживания фасовочной 

машины «ВСЕЛУГ». 

Производительность установки 90 контейнеров/в час при фасовке по 1000кг и 110 при 

фасовке 540кг  

Процесс заполнения МКР производится с пульта управления в соответствии с заданием.       

Гранулированная аммиачная селитра поступает с конвейеров ПТ-57 или ПТ-58 от узлов пере-

сыпки У-26/14,16,15,19 в накопительный бункер поз. Е-56/1,2.    

         Предусмотрена автоматическая система аспирации узлов пересыпки поз. У-26/14,16 

с конвейера поз. ПТ-57 фильтрами точечными плоскорукавными поз. ПУ-5, 7 с импульсной ре-

генерацией фильтрующих элементов в комплекте с вентиляторами поз.GB-5,7 и узлов пересып-

ки поз. У-29/,15,19 на конвейере поз. ПТ-58 фильтрами точечными плоскорукавными  

поз. ПУ-6,8 с импульсной регенерацией фильтрующих элементов в комплекте с вентиляторaми 

поз. GB/6,8 и системой автоматики для конвейеров поз. ПТ-57,58. Система предусматривает 

сухую очистку воздуха от пыли аммиачной селитры. Запыленный аммиачной селитрой воздух 

подается на плоский точечный фильтр с массовой концентрацией не более 400 мг/м3.  Центро-

бежным вентилятором очищенный воздух выбрасывается в рабочую зону (в месте установки). 

Концентрация пыли после фильтра – не более 2 мг/м3. Размер частиц пыли не менее 10 мкм.  

Бункеры поз. Е-56/1,2 оснащены фильтрами силосными катриджными поз. Ф-5,6 с импульсной 

регенерацией фильтрующих элементов в комплекте с системой автоматики. Тип системы – су-

хая очистка воздуха, точечная (локальная). Среда – воздух с пылью нитрата аммония. Парамет-

ры пыли – мелкодисперсная. Регенерация – пневмоимпульсная (сжатый воздух). Давление сжа-

того воздуха – не более 0,6 МПа. Общий объём очищаемого газа – не более 180-200 м3/ч.  

Размер частиц пыли не менее 10 мкм. Концентрация пыли на входе в фильтр – не более 

200 мг/м3. Концентрация пыли после фильтра – не более 2 мг/м3. Способ установки – устанав-

ливается на бункер. Забор запыленного воздуха – снизу. Выброс очищенного воздуха – в рабо-

чую зону (в месте установки) после вентилятора. Сброс пыли после очистки – в бункер.  
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Запыленность воздуха после фильтрации не превышает ПДК в воздухе рабочей зоны. 

Из бункера продукт через затвор шиберный с ручным винтовым приводом поступает на 

фасовочную машину «Вселуг».  Для взвешивания продукта на бункеры поз. Е-56/1,2 установ-

лены по три тензодатчика Тензо-М М100-С1-50т поз. WE-56/1a,b,c  и 56/2a,b,c/ соответственно. 

               Под накопительном бункером размещается весовой бункер, который служит для фор-

мирования дозы продукта заданной величины. Промежуточный бункер – размещается под ве-

совым бункером, служит в качестве буферной емкости. Позволяет минимизировать время цик-

ла, когда операция подготовки мягкого контейнера и набор дозы завершаются не синхронно. На 

выпускном отверстии бункера сферический затвор. Угол наклона стенок в конической части не 

менее 60градусов к горизонту. Оснащен вибрационным датчиком уровня для контроля продук-

та в промежуточном бункере. Система подачи продукта в накопительный бункере. Накопитель-

ный патрубок - размещается под промежуточным бункером, служит для загрузки продукта в 

мягкий контейнер. В сочетании с системами раздува и отсоса служит для надувания мягкого 

контейнера перед наполнением и удаления из контейнера воздуха после наполнения. 

Предварительно раздутый мягкий контейнер при загрузке опирается днищем на ленточ-

ный конвейер, который служит для пошагового перемещения наполненных контейнеров из зо-

ны фасовки в «положении стоя».                

               Навеской пустых контейнеров на наполнительный патрубок занят рабочий: 

- в рабочей зоне располагается подъемник ножничного типа с гидроприводом для подъема пач-

ки пустых мягких контейнеров на удобную для рабочего высоту. 

- он берет контейнер из пачки за горловину вкладыша 

- надевает горловину на наполнительный патрубок  

- нажимает кнопку «старт наполнения» 

- следит за правильным положением контейнера при раздуве   

- по окончании наполнения нажимает кнопку «старт перемещения конвейера» 

- контейнер перемещается в зону запайщика горловины вкладыша  

- помещает горловину вкладыша в полуавтоматический запайщик, нажимает кнопку «старт за-

пайки». 

Для нанесения маркировки на боковую поверхность оболочки контейнеров при их 

транспортировании по ленточному конвейеру влево от точки наполнения, после запаечной ма-

шины располагается принтер. 

                В составе принтера: 

- стойка с шкафом; 
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- устройство позиционирования, обеспечивает «обкат» контейнеров при их движении по кон-

вейеру; 

- промышленный каплеструйный принтер, печатающая головка, контейнер чернил (не чипован-

ные), система подачи чернил, датчик скорости, фотодатчик (определение наличия биг бэга), 

блок управления с клавиатурой и дисплеем, полная русификация. 

                Управляет работой линии фасовки шкаф управления. Содержит программируемый 

логический контроллер Siemens Simatic S7 с сенсорной панелью управления (подключение че-

рез ИБП), вводной разъединитель, автоматические выключатели защиты, пусковую аппаратуру, 

клеммы с винтовыми зажимами для подключения кабелей. Гальваническая изоляция каналов 

ввода-вывода ПЛК от всех полевых устройств с использованием барьеров с гальванической 

изоляцией или реле. Соответствует ГОСТ Р МЭК 60204-1-99. Класс защиты IP 65. 

            Главные особенности: 

- возможность сохранения настроек машины в форме «рецепта»; 

- перенастройка машины при смене фасуемого материала и контейнера путем выбора одного из 

ранее сохраненных «рецептов»;  

- контроль веса наполненных контейнеров; 

- сигнализация выпада веса контейнера за пределы допуска; 

- сохранение данных о весе каждого наполненного контейнера; 

- возможность экспорта данных по сети ethernet. 

            После нанесения маркировки наполненные МКР, стоящие плотно друг к другу, переме-

щаются по накопительному конвейеру  ПТ-1/1 и ПТ-2/1  к узлу отгрузки в железнодорожные 

открытые полувагоны или автомашины, размещаемые на прилегающем к корпусу 552А желез-

нодорожному пути № 71, 72, 73. Загрузка мешков в транспорт выполняется кран-балкой мосто-

вой поз. ПТ1 и ПТ2. На траверсу навешивается необходимое количество контейнеров. Траверса 

с грузом канатной талью перемещается в полувагон, где контейнеры размещаются согласно 

схеме погрузки полувагона. Траверса оснащена крюками само отцепа, что исключает необхо-

димость присутствия в полувагоне обслуживающего персонала. В установленном месте, преду-

смотренном для подготовки вагонов перед погрузкой, борта полувагонов укрываются по пери-

метру полипропиленовыми пологами для предотвращения повреждения контейнеров во время 

погрузки и транспортирования. В случае необходимости для спуска в вагон и подъема из вагона 

во время подготовки его к погрузке предусмотрены навесные лестницы. По мере заполнения 

полувагонов производится их перемещение в сторону тупикового упора с помощью маневро-

вых о устройства МУ-1, МУ-2, МУ-3 и МУ-4, управляемых с пульта, расположенного в зоне 

погрузки продукта в полувагоны. 
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              1.5.5 Корп. 552Б 

               При проектировании учитывается функциональное значение корпуса для загрузки ам-

миачной селитры из бункеров поз. Е-56/1,2 (корп. 552А) 

              1.5.6 Аспирационная система на участке по отгрузке аммиачной селитры в мягкие кон-

тейнеры МКР. 

              Система отсоса воздуха состоит из воздуховодов и запорной арматуры, управляемой в 

соответствии с алгоритмом фасовки. Система отсоса подключается к рукавному фильтру. 

              Перед заполнением МКР с помощью системы раздува через аспирационную рубашку 

загрузочного патрубка производится раздув вкладыша и оболочки контейнера.  В процессе за-

грузки продукта в МКР воздух из МКР отводится с помощью аспирации 

               Важные особенности: 

- импульсная регенерация рукавов, управление по перепаду давления; 

- плоские фильтрующие элементы; 

- большая площадь в малом объеме;  

- монтаж фильтрующих элементов сбоку - не требуется пространство над фильтром;  

- нисходящий поток фильтруемого воздуха способствует осаждению пыли при регенерации. 

Площадь фильтра : 20 м²  

Концентрация пыли на входе : ≤20 г/м³, не более 

 Концентрация пыли на выходе : ≤10 мг/м³, не более  

Аэродинамическое сопротивление: 1,2...2,0 кПа  

Температура воздуха: 80ºС, не более  

Потребность в сжатом воздухе: 6,0 бар  

при интервале между импульсами 12 с: 120*10-³ м³/мин־ и продолжительности импульса 60 мс  

В составе фильтра рукавного:  

- корпус фильтра двухкамерный с боковой дверью; 

- фильтрующие рукава на плоских каркасах; 

- вертикальная разделительная решетка; 

- система импульсной регенерации; 

- контроллер регенерации;  

- конструкция опорная;  

- бункер-пылесборник;  

- пластиковая ёмкость для сбора уловленной пыли.  

Материал - углеродистая сталь, эпоксидное покрытие.   

        Тяга в системе аспирации создается вентилятором 
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Производительность: 1'400…6'900 м³/час  

Полное давление: 3'400…1'200 Па  

Установленная мощность: 5,5 кВт 

Материал - углеродистая сталь, лакокрасочное покрытие.  

Запыленность воздуха после фильтрации не превышает ПДК в воздухе рабочей зоны. 

                

1.5.7 Участок приема и хранения поверхностно-активных веществ в корп. 552В. 

Поверхностно активные вещества (далее ПАВ) могут поставляться как в автоцистернах, 

так и в бочках емкостью 200 дм3 на узел приема в корпус 552В. После приема ПАВ разогрева-

ется до температуры не менее 40 0С и: 

- из бочек перекачивается в хранилище поз. Е-12/1 или Е-12/2 объемом 40м³ каждое с помощью 

насосов поз. Н-12/1,2,3; 

- из автоцистерн передавливаются сжатым воздухом в хранилище Е-12/1 или Е-12/2.  

Разогретый до температуры (60-90) 0С ПАВ хранится в емкости поз. Е-12/1 или Е-12/2. 

Проливы ПАВ из емкости поз Е-12/1 или Е-12/2 в поддон не допускаются. Температура и уро-

вень ПАВ в хранилище Е-12/1 и Е-12/2 являются параметрами безопасности. 

 Для предотвращения окисления ПАВ при контакте с атмосферным воздухом, емкости 

поз. Е-12/1 и Е-12/2 находятся под «азотной подушкой», для чего к емкостям подводится азот. 

При увеличении избыточного давления в емкости поз. Е-12/1 более 0,003 МПа азот сбрасывает-

ся через гидрозатвор, заполненный водой, в атмосферу. Уровень в гидрозатворе контролируется 

по месту по мерному стеклу. Давление в емкости поз. Е-12 является параметром безопасно-

сти хранения ПАВ. 

 В емкостях Е-12/1,2 предусмотрено измерение максимального и минимального уровня с 

помощью уровнемеров поз. LIRSA-12/1-1, 1-2, LIRSA-12/2-1, 2-2. При минимальном уровне  

200 мм (параметр безопасности) в емкостях Е-12/1,2 срабатывают блокировки насосов 

 Н-12/1,2,3 запрещающие их пуск. 

При необходимости возможно перекачивание ПАВ из ёмкости Е-12/1 в ёмкость Е-12/2 с 

помощью насосов Н-12/1,2,3. 

 Для поддержания постоянной температуры ПАВ, ёмкости поз. Е-12/1 и Е-12/2 снабжены 

«рубашкой», обогреваемой горячей водой с температурой не более 100 0С. 

 Для подогрева теплоносителя установлена емкость поз. Е-1, которая заполняется ЧОВ.  

 Подогрев теплоносителя осуществляется паром с давлением 6 кгс/см2 (PIR -?) из завод-

ской сети. Емкость для подогрева воды поз. Е-1 снабжена воздушником, уровнемером  
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поз. LIRSA-1, датчиком температуры TIRSA-1. Регулирование температуры воды от 80 оС до 

100 оС осуществляется с помощью регулирующего клапана поз. TCV-1, изменением подачи па-

ра из заводской сети в емкость поз. Е-1. Уровень поз. LIRSA-1 в емкости поз. Е-1 от  

(20-60) % поддерживается с помощью регулирующего клапана поз. LCVR-?, изменением пода-

чи горячей воды в емкость поз. Е-43 (I или II агрегата). 

 Подогретая вода насосом поз. Н-1/1,2,3 с избыточным давлением (4-5) кгс/см2 (PI-?) по-

дается через распределительную гребенку на обогрев трубопроводов, транспортирующих ПАВ, 

и емкостей поз. Е-12/1,2, далее возвращается в емкость поз. Е-1. 

 

           1.6 Третий этап строительства 

 
- транспортная галерея между корп.552Аи 552Д-корп. 552Г1; 

- здание отделения отгрузки аммиачной селитры- корп.552Д; 

            16.1 Транспортная галерея между корп.552Аи 552Д-корп. 552Г1; 

           Аммиачная селитра от конвейеров поз. ПТ-57 и ПТ-58 через переключатель поз. У-26/14 

и У-26/16 подается на конвейер поз. ПТ-59 и ПТ-60. Переключение потоков на конвейера  

поз. ПТ-59 и ПТ-60 выполняется поворотными пневматическими шиберами поз. У-27/1 и 

 У-27/2. Конвейера ПТ-60 и ПТ59 устанавливаемые в транспортной галерее корп.552Г1, подают 

аммиачную селитру на погрузку в МКР через систему бункеров Е-56/3,4.  

Средства безопасности конвейера ПТ-59 и ПТ-60: 

- реле торможения противовключением РКС-М УХЛ 4 1Р-4; 

- выключатель концевой ВК 200 ГА (ВПУ 011); 

- выключатель тросовый NTS 001 арт.91.064 084.001; 

- канат в оплетке ПВХ (красный) - Канат 2-Г-ВК-Ж-Н-1170 ГОСТ 3062-80 – два по 60 метров; 

- сирена 2-х тональная Harmony XVS10MMW; 

- колонна светосигнальная 130 mm Rotating Mirror Orange 230VAS, 5.OW, IP67; 

- управлением с контролем аспирационных систем и поддержания оптимальных температур в 

местных шкафах аспирационных систем ПУ-9, 12 и ПУ -10,13 катриджных фильтров на бунке-

рах поз. Ф-10 и Ф-9. 

 Шкаф ШМУО-75 оборудован блоком резервного питания. 

             1.6.2 Здание отделения отгрузки аммиачной селитры- корп. 552Д 

Линия расфасовки минеральных удобрений в мягкие контейнеры состоит из следующих 

узлов: 

-  дисковый поворотный затвор с пневматическим приводом для загрузки продукта в бункер;  
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- дисковый поворотный затвор с пневматическим приводом для выгрузки продукта из  бункера 

в контейнер (МКР);  

- промежуточный бункер, установленный через устройства встройки на тензодатчики;  

- загрузочный патрубок, который соединяется с выходным затвором через гибкую вставку;  

- шкаф управления;   

- установка запайки внутренних полиэтиленовых вкладышей; 

- система аспирации; 

- вентилятор раздува контейнера.  

               Аммиачная селитра с конвейеров поз. ПТ-59 и ПТ-60 через переключатель поз. У-26/18 

и У26/21 направляется в аппараты обработки ПАВ поз. Е-14/6,7 и далее через пробоотборники  

поз. У-15/7,8   в бункеры накопители поз. Е-56/3.4.  

              Для взвешивания продукта на бункеры поз. Е-56/,3,4 установлены по четыре тензодат-

чика Тензо-М М100-С1-50т поз. WE-56/3a,b,c,d и WE-56/4a,b,c,d ,c соответственно. 

Из бункеров поз. Е-56/3,4  аммиачная селитра через загрузочную многопозиционные за-

слонки поз.HCV-1/А,В, HCV-2/А,В,  HCV-9/А,В HCV-10/А,В поступает в промежуточный бун-

кер, где формируется требуемый вес (540 или 1000 кг) на 4 загрузочных линии.  Сформирован-

ная доза высыпается в предварительно раздутый мягкий контейнер, установленный на ленточ-

ном конвейере. Заполнение промежуточных бункеров происходит через дисковый поворотный 

затвор поз. HCV-3. HCV-6, HCV-11, HCV-14, с пневматическим приводом двойного действия. 

Степень закрытия дискового поворотного затвора в процессе формирования заданной дозы ми-

неральных удобрений в промежуточном бункере последовательно устанавливается весоизмери-

тельным дозирующим устройством и зависит от текущего значения массы продукции, посту-

пившей в бункер и требуемой точности дозирования. Процесс формирования заданной дозы 

минеральных удобрений и заполнение контейнеров производится с пульта управления весовым 

дозирующим устройством в соответствии с заданным алгоритмом. Перед заполнением контей-

нера с помощью вентиляторов раздува поз. В-3/1, В-3/2 В-4/1 В-4/2 через аспирационную ру-

башку загрузочного патрубка производится раздув вкладыша и оболочки контейнера. В процес-

се загрузки продукта в контейнер воздух из контейнера отводится через аспирационную ру-

башку.  

Сформированная доза минеральных удобрений из промежуточного бункера через диско-

вый поворотный затвор с пневматическим приводом двойного действия ссыпается в мягкие 

контейнеры одноразового использования (МКР). При заполнении продуктом мягкие контейне-

ры самоустанавливаются на рольганг размещаемом под установкой затаривания. Заполненный 

контейнер выдвигается из-под установки с помощью ленточного конвейера поз. ПТ-3/1,2,  
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ПТ-4/1,2 производится завязка или запайка горловины внутреннего полиэтиленового вкладыша 

запечной машиной поз. Х-3/1а,2а и Х-4/1а,2а. Используя кран-балки производится контрольное 

взвешивание первого заполненного контейнера, путем зацепки его грузовой петли на крюк. 

Максимальное отклонение веса контейнера от номинала недолжно превышать 1,0 кг. В случае 

превышения допустимого веса заполненного контейнера, необходимо остановить засыпку 

МКР, доложить мастеру (по отгрузке) для организации проверки и наладки весового устройства 

слесарем КИПиА. Производить контрольное взвешивание заполненных МКР два раза за время 

погрузки каждого полувагона (перед погрузкой и после заполнения полувагона МКР около 

50%). Масса заполненного МКР вместимостью 540 кг должна соответствовать 541,5 +1,0 кг (вес 

тары 1,4 кг). Масса заполненного МКР вместимомтью1000 кг должна соответствовать 1002,5 

+1,0 кг (вес тары 2,4 кг). Далее у конвейеров устанавливается печатающее устройство  

поз. Х-3/1б,2б и Х-4/ 1б-2б для нанесения маркировки (партия, дата) на боковые поверхности 

контейнеров. 

 Наполненные контейнеры, стоящие плотно друг к другу, перемещаются по рольгангу к 

узлу отгрузки в железнодорожные открытые полувагоны, размещаемые на железнодорожном 

пути № 73, 74. Для подъема заполненных контейнеров и погрузки их в открытые полувагоны 

используются кран-балки поз. ПТ-3, ПТ-4. На траверсу поз. ПТ-5/1 и ПТ-5/2 навешивается не-

обходимое количество контейнеров. Траверса с грузом канатной талью перемещается в полува-

гон, где контейнеры размещаются согласно схеме погрузки полувагона. Траверса оснащена 

крюками самоотцепа, что исключает необходимость присутствия в полувагоне обслуживающе-

го персонала. В установленном месте, предусмотренном для подготовки вагонов перед погруз-

кой, борта полувагонов укрываются по периметру полипропиленовыми пологами для предот-

вращения повреждения контейнеров во время погрузки и транспортирования. В случае необхо-

димости для спуска в вагон и подъема из вагона во время подготовки его к погрузке предусмот-

рены навесные лестницы. По мере заполнения полувагонов производится их перемещение в 

сторону тупикового упора с помощью маневрового устройства МУ-3 и МУ-4, управляемого с 

пульта, расположенного в зоне погрузки продукта в полувагоны. 

          1.6.3 Аспирационная система на участке по отгрузке аммиачной селитры в корп. 552Д. 

           Предусмотрена автоматическая система аспирации узлов пересыпки через переключате-

ли поз. У-26/18 и У-26/21 и конвейеров поз. ПТ-59 и ПТ-60.  Запыленный воздух очищается 

фильтрами точечными плоскорукавными поз. ПУ-9,12 и ПУ-10,13 соответственно.  с импульс-

ной регенерацией фильтрующих элементов в комплекте с вентиляторами поз. GB-9, 12, 10,13 и 

системой автоматики. Система предусматривает сухую очистку воздуха от пыли аммиачной 

селитры. Запыленный аммиачной селитрой воздух подается на плоский точечный фильтр   с 
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массовой концентрацией не более 400 мг/м3.  Центробежным вентилятором очищенный воздух 

выбрасывается в рабочую зону (в месте установки). Концентрация пыли после фильтра – не бо-

лее 2 мг/м3. Размер частиц пыли не менее 10 мкм.               

          Бункеры поз. Е-56/3,4 оснащены фильтрами силосными катриджными поз Ф-9 и Ф-10 с 

импульсной регенерацией фильтрующих элементов в комплекте с системой автоматики. Тип 

системы – сухая очистка воздуха, точечная (локальная). Среда – воздух с пылью нитрата аммо-

ния. Параметры пыли – мелкодисперсная. Регенерация – пневмоимпульсная (сжатый воздух). 

Давление сжатого воздуха – не более 0,6 МПа. Общий объём очищаемого газа – не более 180-

200 м3/ч.  

Размер частиц пыли не менее 10 мкм. Концентрация пыли на входе в фильтр – не более 

200 мг/м3. Концентрация пыли после фильтра – не более 2 мг/м3. Способ установки – устанав-

ливается на бункер. Забор запыленного воздуха – снизу. Выброс очищенного воздуха – в рабо-

чую зону (в месте установки) после вентилятора. Сброс пыли после очистки – в бункер.  

Запыленность воздуха после фильтрации не превышает ПДК в воздухе рабочей зоны. 

Шкафы управления по месту: Сервисная дверь для обслуживания картриджей – сверху. 

Шкаф управления фильтром (степень защиты – не ниже IP65). Оборудование КИПиА в ком-

плекте с монтажными материалами (контролер, датчик давления и пневматический блок).  

Управление по месту: ручное (кнопки «пуск», «стоп»). Автоматическое (пуск/стоп сблокирован 

с работой загрузочных конвейеров). Контроль работы и управление дистанционно на РСУ и 

шкафа местного управления ШМУО-75, расположенный на отметке +7.200 м в помещении 

№101 – комнате персонала: пуск; стоп; «Работа», «Авария». Отключение при пожаре (от ПС 

управляющий сигнал). Контроль запыленности фильтра (индикационное табло с выводом дан-

ных). Управление очисткой картриджей фильтра автоматически и вручную (при помощи нажа-

тия кнопки). Автоматическая защита от токов короткого замыкания или по перегрузке.   

            Аспирационная система на участке по отгрузке аммиачной селитры в мягкие контейне-

ры МКР состоит из воздуховодов и запорной арматуры, управляемой в соответствии с алгорит-

мом фасовки. Система отсоса подключается к рукавным фильтрам поз. Х3/1,2 и Х4/1,2 

Запыленный воздух подается вентиляторами поз. В3/1,2 и В4/1,2. 

Перед заполнением МКР с помощью системы раздува через аспирационную рубашку за-

грузочного патрубка производится раздув вкладыша и оболочки контейнера.  В процессе за-

грузки продукта в МКР воздух из МКР отводится с помощью аспирации 

Важные особенности: 

- импульсная регенерация рукавов, управление по перепаду давления; 

- плоские фильтрующие элементы; 
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- большая площадь в малом объеме;  

- монтаж фильтрующих элементов сбоку - не требуется пространство над фильтром;  

- нисходящий поток фильтруемого воздуха способствует осаждению пыли при регенерации. 

Площадь фильтра: 20 м²  

Концентрация пыли на входе: ≤20 г/м³, не более 

 Концентрация пыли на выходе: ≤10 мг/м³, не более  

Аэродинамическое сопротивление: 1,2...2,0 кПа  

Температура воздуха: 80ºС, не более  

Потребность в сжатом воздухе, 6,0 бар 

при интервале между импульсами 12 с: 120*10-³ м³/мин־ и продолжительности импульса 60 мс  

В составе фильтра рукавного:  

- корпус фильтра двухкамерный с боковой дверью; 

 - фильтрующие рукава на плоских каркасах; 

- вертикальная разделительная решетка; 

 - система импульсной регенерации; 

- контроллер регенерации; 

- конструкция опорная; 

- бункер-пылесборник; 

- пластиковая ёмкость для сбора уловленной пыли.  

Материал - углеродистая сталь, эпоксидное покрытие.   

Тяга в системе аспирации создается вентилятором 

Производительность: 1'400…6'900 м³/час  

Полное давление: 3'400…1'200 Па  

Установленная мощность: 5,5 кВт 

Материал - углеродистая сталь, лакокрасочное покрытие.  

Запыленность воздуха после фильтрации не превышает ПДК в воздухе рабочей зоны.        

1.6.3 Корп. 552Е.    

При проектировании учитывается функциональное значение корпуса для загрузки амми-

ачной селитры в МКР на данном участке в открытые вагоны.  

      

2 Обоснование потребности в основных видах ресурсов для технологических нужд  

          2.1 Обеспечение цеха отгрузки аммиачной селитры ресурсами осуществляется от суще-

ствующих сетей действующего производства аммиачной селитры.             

          2.1.2 К основным энергоресурсам объекта строительства цеха ОМУ относятся: 
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3 Описание мест расположения приборов учёта, используемых в производственном 

процессе энергетических ресурсов и устройств сбора и передачи данных от таких 

приборов 

Установка приборов учета энергетических ресурсов не предусматривается. 

4 Описание источников поступления сырья и материалов  

Обеспечение цеха аммиачной селитры сырьем, материалами и энергоресурсами 
предусматривается по действующим сетям ПАО "Дорогобуж". 

 Требования к качеству сырья, материалов с указанием источников обеспечения, 

представлены в таблице 4. 

   Таблица 4 – Требования к качеству сырья 
Из сети предприя-

тия   
Из сети предприя-

тия   
Из сети предприятия   Из сети 

предприятия  
1 2 3 4 
 Воздух КИП и А  ГОСТ 17433-80 Точка росы - минус 40 ºС; Давление-4-

6 кгс/см2 Температура  
плюс 20ºС; Класс загрезненности-2 
 

Из сети 
предприятия 
Постоянно 
 

Воздух технологи-
ческий осушенный  

   

 
 

 

  
  

 
            

 
 

 
 

 

Из сети 
предприятия  

Азот  

 

Из сети 
предприятия  

Паровой конденсат   Из сети цеха 
амселитры 
от узла сбо-
ра конден-
сата.   

Вода теплофикаци-
онная 

  Из сети 
предприятия  

Вода пожарохозяй-
ственная 

  Из сети 
предприятия  

�5�,�
�)��8573-1-2016 Для  продувки аппаратов  и  коммуника-
ций, подключения  пневматического
инструмента  периодически при ремон-
те
для обдува решеток классификаторов,
на раздув  мешков и  контейнеров, на
охлаждение электродвигателей Н-16,
на  установку  приготовления раствора
нитрата  магния
Постоянно
Массовая  доля влаги  не более 0,3  %
Температура точки  росы не  более ми-
нус 10  0С
Давление 0,75 МПа  (7,5 кгс/см2)
Температура
плюс 20ºС;

��
��      
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5 Описание требований к параметрам и качественным характеристикам 

продукции 

Техническое наименование выпускаемой продукции - нитрат аммония. 

Формула эмпирическая - NH4NO3, Молекулярная масса - 80 кг/кмоль 

Обязательные требования к качеству продукции по ГОСТ 2-2013. 

Показатели качества аммиачной селитры приведены в таблице 5. 
Таблица 5 – Показатели качества аммиачной селитры 

Наименование показателя Марка А Марка Б 
Высший сорт Первый сорт Второй сорт 

1 2 3 4 5 
1 Внешний вид Гранулы белого цвета или слегка окрашенные без меха-

нических примесей 
2 Суммарная массовая доля нитратного и 
аммонийного азота в пересчете на: 
- нитрат аммония NH4NO3 в сухом веществе, 
не менее, % 

98 не нормируется 

- азот в сухом веществе, %, не менее не норм. 34,4 34,4 34,0 
3 Массовая доля: 
- гигроскопической c добавками нитратов 
кальция и магния,  
%, не более 
- общей c добавками нитратов кальция и 
магния, %, не более 

 
0,3 

 
 

0,6 

 
0,3 

 
 

0,6 

 
0,3 

 
 

0,6 

 
0,3 

 
 

0,6 

4 рН (водородный показатель) 10 % водного 
раствора, рН, не менее 
- с добавкой нитратов кальция и магния 

5,0 5,0 5,0 5,0 

5 Массовая доля веществ, не растворимых в 
10 % растворе азотной кислоты, %, не более 0,2 не нормируется 

6 Гранулометрический состав:   
- массовая доля гранул размером от 1 до 3 
мм, %, не менее 

93 
 

не нормируется 

- массовая доля гранул размером от 1 до 4 
мм, %, не менее 

не норм. 95 95 95 

- в т.ч. гранул размером от 2 до 4 мм, %,  не 
менее 

не норм. 80 50 не норм. 

- массовая доля гранул размером менее 1 
мм, %, не более 

4 3 3 4 

- массовая доля гранул размером более 6 мм, 
% 

0 0 0 0 

7 Статическая прочность гранул с добавками 
нитратов кальция и магния, 
Н/гранулу (кгс/гранулу), не менее 

5 (0,5) 8 (0,8) 7 (0,7) 5 (0,5) 

8 Рассыпчатость, %, не менее 100 100 100 100 
6 Обоснование показателей и характеристик (на основе сравнительного анализа) 

принятых технологических процессов и оборудования – для объектов производственного 

назначения 

      6.2 Выбор  технологического  оборудования   при строительстве ОМУ выполнен  на  

основании: 
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- требования нормативной документации; 

- технологическая связь между блоками и отдельными аппаратами; 

- размещение внутриплощадочных сетей и коммуникаций; 

- обеспечение удобства и безопасности эксплуатации оборудования; 

- обеспечение проездов и проходов для обслуживания оборудования; 

- возможность проведения ремонтных работ; 

- возможность принятия оперативных мер по предотвращению аварийных ситуаций или 

локализации аварий. 

8.2 Категорирование производственных помещений и наружных установок по взрывопо-

жарной и пожарной опасности, классификация взрывопожароопасных зон по ПУЭ для выбора и 

установки электрооборудования и санитарная характеристика производственных процессов 

перевооружении.  

8.2.2 Определение категории взрывопожароопасности помещения и наружных установок, 

в оборудовании которых обращается гранулированная аммиачная селитра.  

В оборудовании цеха аммиачной селитры обращается гранулированная аммиачная селит-

ра, относящаяся к окислителям и обладающая при определенных условиях взрывными свой-

ствами. Порядок категорирования помещений и наружных установок, в оборудовании которых 

обращаются твердые и жидкие конденсированные взрывчатые вещества, нормативными доку-

ментами не определен. 

        СП 12.13130.2009 также не распространяется: 

- на помещения и здания для производства и хранения взрывчатых веществ (ВВ); 

- на наружные установки для производства и хранения взрывчатых веществ (ВВ). 

Однако, принимая во внимание окислительные свойства аммиачной селитры и возмож-

ную опасность пожара при контакте ее с горючими материалами (ветошь, бумага, смазочные 

масла, дерево), а также возможность ее разложения с выделением тепла и оксидов азота, явля-

ющихся окислителями, строительные и противопожарные требования для помещений и наруж-

ных установок, в которых обращается аммиачная селитра, принимаются, как для пожароопас-

ных процессов с минимальной пожарной нагрузкой.  

Расчет категории пожароопасности помещений и наружных установок, где обращается 

гранулированная аммиачная селитра, производится на наличие в нем пожарной нагрузки–

изоляция и оплетка кабелей. 

          Таким образом, помещения и наружные установки технологических отделений, где обра-

щается гранулированная аммиачная селитра (отделения гранулирования, сушки, охлаждения, 
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кондиционирования негорючими добавками, транспортерные галереи) категорируются как В4 

(пожароопасные), а наружные установки–ВН. 

Зоны в помещениях, в которых обращается гранулированная аммиачная селитра отнесены 

к пожароопасной зоне П-II. 

Помещения, в которых обращаются твердые горючие вещества (электрический кабель) 

отнесены к пожароопасной зоне П-IIа.  

Так как количество обращающейся гранулированной аммиачной селитры не влияет на ка-

тегорию помещений и наружных установок, расчет указанных помещений не производится.  

  Категории помещений и наружных установок представлены в таблице 7. 

Таблица 7 – Категории помещений и наружных установок 

Наименование производ-
ственных зданий, поме-
щений, наружных 
установок 

Категория 
взрывопожа- 
рной и по-
жарной 
опасности 
помещений 
(НПБ-105-03) 

Классификация взрывопожароопасных зон внутри и 
вне помещений для выбора и установки электрообо-
рудования по ПУЭ 
Класс зоны Категория 

и группа 
взрыво-
опасных 
смесей 

Наименование при-
сутствующих 
 веществ 

1 2 3 4 5 
8 Отделение упаковки ам-
селитрыв МКР (помеще-
ние) 
 к. 552А, Д 

В4 П-II         - Гранулированная ам-
селитра 

9 Узлы отгрузки амселит-
ры насыпью в ж/д вагоны, 
в а/транспорт и отгрузка 
амселитры в МКР в 
а/транспорт и ж/д вагоны; 
отгрузка биг-бегов в ваго-
ны и а/транспорт к. 
552А,Д,Е,701,701Г 

В4 П-II         - Гранулированная ам-
селитра 

        

          8.3 Мероприятия по технологическому оборудованию 

          8.3.1 Для технологического оборудования и арматуры установлен срок службы 20 лет, 

данные о котором приводятся в паспортах оборудования. 

          8.2.3 Материальное исполнение оборудования соответствует параметрам технологическо-

го процесса и физико-химическим свойствам обращающихся сред. Материальное исполнение 

оборудования выбрано с учетом климатических условий района строительства.           

          8.2.7 Для обеспечения непрерывности технологического процесса порядок срабатывания 

систем блокировок оборудования транспортирования и упаковки аммиачной селитры опреде-

лен программой (алгоритмом) срабатывания системы противоаварийной автоматической защи-

ты агрегата. 
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9 Сведения о наличии сертификатов соответствия требованиям промышленной 

безопасности и разрешений на применение технологического оборудования и технических 

устройств для объектов производственного назначения 

Технологическое оборудование и технические устройства, принятые при разработке 

проектной документации (установки упаковки, приводы транспортеров, вентиляторы. Приводы 

переключающих устройств) должны иметь сертификаты или декларации соответствия требова-

ниям Технического регламента Таможенного союза 010/2011 «О безопасности машин и обору-

дования», положительного заключения экспертизы ПБ до начала применения на ОПО (для тех-

нических устройств, на которые не распространяются требования технических регламентов). 

 

10 Сведения о расчетной численности, профессионально-квалификационном 

составе работников с распределением по группам производственных процессов, числе 

рабочих мест и их оснащенности 

Таблица 8 - Численность обслуживающего персонала отделения отгрузки аммиачной селитры 
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Начальник цеха   1 1 Муж.  1 Ia  1 
Заместитель-

начальника цеха  1 1 Муж.  1 Ia  1 

Ведущий технолог   2 2 Муж  2 Ia  2 

Начальник участка 
по расфасовке  

и отгрузки 
 1 1 

Муж  

1 Ia 1a 1 

Мастер по отгрузке  2 1 Муж  2 Ia 1a 5 
Инженер   1 1 Муж  1 Ia  1 

Специалист по тех-
нологической пла-

нировке 
 1 1 

Муж  
1 Ia  1 

 Основной производственный персонал (продолжительность смены 12 часов)  

-

-

-

-

-
-

-

-

-

-

-

-
-

-

-

-

-

-

-
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Аппаратчик подго-
товки сырья и от-
пуска полуфабри-
катов и готовой 
продукции 

Ведение техно-
логического 
процесса 

2 

 

4
 

муж. 4 16 Ia 1a 16 

Грузчик по обеспе-
чению мешкотарой 

Обеспечивает 
точки погрузки 
мешк 
отарой 

1 
 
2 муж 1 2 I,б 3б,2г 3 

Грузчик Отгрузка гото-
вой продукции. 2 

 
 
 11 муж. 4 22 I,б 3б,2г 47 

Машинист расфа-
совочно-
упаковочных ма-
шин  

Система ПТС, 
упаковка в МКР 2 

 
7 муж 4 14 Ia 1a 31 

Оператор механи-
зированных и ав-
томатизированных 
складов (МиАС) 

Ведение техно-
логического 
процесса 

2 
 

1 муж 4 2 Ia 1a 5 

Вспомогательный персонал 

Кладовщик 

Организация 
обслуживания и 
ремонта обору-

дования 

1 
 
 1
 

Жен.  1 Ia  1 

Механик 

Организация 
обслуживания и 
ремонта обору-

дования 

1 

 
 1 
 

Муж  1 
 

Ia 
 1 

Мастер по ремонту 
технологического 
оборудования 

Организация 
обслуживания и 
ремонта обору-

дования 

1 

 
 1 муж  1 Ia 1a 1 

Инженер по ремон-
ту  

Организация 
обслуживания и 
ремонта обору-

дования 

1 

 
 1 муж  1 Ia  1 

Слесарь-ремонтник 
по ремонту техно-
логического обору-
дования  

Обслуживание 
и ремонт обру-
дования 

1 
 

 

17 муж 1 17 Ia 1a 17 

Энергетик 

Организация 
обслуживания 
и ремонта 
электрообору-
дования 

1 

 

1 муж  1 Iа  1 

- -

- -

-

--

- -
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Мастер по ремонту 
электрооборудова-
ния 

Организация 
обслуживания 
и ремонта 
электрообору-
дования 

1 

 

 1

 

муж  1 IIa Iб, 2г 1 

Электромонтер по 
ремонту и обслу-
живанию электро-
оборудования 

Обслуживание 
и ремонт элек-
трообрудова-
ния. 

1
 

 

 

12 муж 1 12 IIa Iб, 2г 12 

Весовщик 

Взвешивание 
ж/д подвижно-
го состава и 
автотранспор-
та. 

2 

 

2
 

 

 

муж 4 4 Ia 1a 9 

Начальник участка 
контрольно -
измерительных 
приборов 

Организация 
обслуживания 
и ремонта кон-
трольно-
измерительных 
приборов 

1 

 

 
1

 
муж  1 IIa Iб, 2г 1 

Слесарь по кон-
трольно – измери-
тельным приборам 

Обслуживания 
и ремонта кон-
трольно-
измерительных 
приборов 

1 

 

 3

 

муж 1 3 IIa Iб, 2г 3 

Всего  162 

Примечание.  

График работы: 

Дневной персонал работает с 8.00 до 17.00 

Сменный персонал с 8.00 до 20.00 и с 20.00 до 8.00 

           Продолжительность смены основного рабочего персонала 12 часов с дополнительным 

выходным 10 ч в месяц и дополнительным отпуском 14 дней, график работы - скользящий. Не-

обходимое количество рабочих смен в сутки - 2 смены. Форма организации труда - бригадная. 

Производство обеспечено существующими санитарно-бытовыми помещениями для работаю-

щих согласно СП 44.13330.2011 (актуализированная версия СНиП 2.09.04-87). Для обеспечения 

обслуживающего персонала административно-бытовыми помещениями используются суще-

ствующие помещения. Гардеробные домашней и рабочей одежды оборудованы металлически-

ми шкафами по ГОСТ Р 56422-2015. Состав помещений и санитарно-бытового оборудования 

обеспечивается в соответствии с санитарной характеристикой производственных процессов, 

-

-
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технологическими требованиями, режимом работы персонала. Санитарно-бытовые помещения 

соответствуют численности работников и набору санитарно-бытовых помещений. Медицин-

ское обслуживание и пункты общественного питания для персонала агрегата аммиака №3 обес-

печиваются существующим штатом и инфраструктурой предприятия. Все перечисленные выше 

мероприятия направлены на стабильную безаварийную работу цеха ОМУ с благоприятными и 

безопасными условиями труда. 

 

11 Перечень мероприятий, обеспечивающих соблюдение требований по охране 

труда при эксплуатации объекта  

В цехе ОМУ учтены существующие меры безопасности при ведении технологического 

процесса: 

          11.1. Контроль и управление технологическим процессом осуществляется автоматически 

и дистанционно из центрального пульта управления (ЦПУ) в корп.552А с применением средств 

микропроцессорной и компьютерной техники, что сводит к минимуму необходимость пребы-

вания обслуживающего персонала у работающего оборудования. 

Помещение ЦПК имеет автономные средства обеспечения функционирования систем контроля, 

Для предупреждения персонала об отклонении наиболее важных параметров технологического 

процесса от нормы предусмотрены сигнализации и блокировки; 

          11. 2 Помещение ЦПУ обеспечено приточной вентиляцией, совмещенной с воздушным 

отоплением, с двумя агрегатами (рабочий, резервный), что обеспечивает химическую безопас-

ность находящегося в помещении РСУ персонала; 

          11.3 В целях предупреждения аварийных выбросов в рабочую зону опасных веществ 

обеспечен постоянный (ежесменный) контроль за состоянием оборудования и трубопроводов; 

          11.4 Электробезопасность оборудования с электроприводом обеспечивается присоедине-

нием к контуру заземления; 

          11.5 Безопасное состояние технических устройств, оборудования и трубопроводов обес-

печивается своевременным проведением текущих и капитального ремонтов, технического 

освидетельствования оборудования, ревизии технологических трубопроводов, ревизии предо-

хранительных клапанов, ревизии и запорной и регулирующей арматуры, калибровки и поверки 

средств КИП и А; 

         11.6 Предусмотрено ограждение вращающихся и движущихся частей вентиляторов и 

транспортеров, а также их дистанционное отключение; 

         11.7 Предусмотрен отбор проб специально оборудованными пробоотборниками; 
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         11.8 Освещение производственных помещений обеспечены необходимой площадью 

остекления и искусственное освещение рабочих мест в соответствии с требованиями норм; 

          11.9 Предусмотрены устройства защиты от статического электричества; 

          11.10 В производственных помещениях предусмотрена приточно-вытяжная вентиляция с 

механическим и естественным побуждением, а также воздушное отопление, совмещенное с 

приточной вентиляцией; 

          11.11 Воздухозабор для приточных систем вентиляции предусмотрен из мест, исключаю-

щих попадание в систему вентиляции взрывоопасных паров и газов во всех режимах работы 

производства; 

          11.12 Для обслуживания оборудования и арматуры на высоте более 1,8 м предусмотрены 

площадки с ограждениями и лестницами по действующим нормам; 

          11.13 Предусмотрены грузоподъемные механизмы для ремонта оборудования, вентилято-

ров, транспортеров; 

          11.14 Предусмотрено исключение непосредственного контакта работающих с исходными 

материалами, полуфабрикатами, готовой продукцией и отходами производства, оказывающими 

вредное действие; 

          11.15 Для защиты органов дыхания от воздействия агрессивных паров и газов, предот-

вращения получения термических и химических ожогов персонал обеспечен индивидуальными 

средствами защиты; 

         11.16 Для обеспечения питьевых нужд, работающих установлены питьевые фонтанчики, 

размещенные в легкодоступных местах у входа; 

         11.17 Бытовые помещения размещены в отдельно стоящем, существующем администра-

тивном здании цеха АС 

 

12 Описание автоматизированных систем, используемых в производственном 

процессе      

Для управления и оперативного контроля предусмотрена Система АСУТП поточно-

транспортной системы участка расфасовки и отгрузки аммиачной селитры цеха ОМУ ПМУ 

(далее АСУ ТП ПТС). АСУ ТП ПТС строиться с использованием программно-технического 

комплекса AstraRegul компаний ГК «Прософт системы», ООО «РЕГЛАБ» и состоит из:  

- системы управления: 

-управляющие процессоры; 

-модули ввода/вывода; 

-коммуникационные модули; 
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-автоматизированные рабочие места; 

- периферийное оборудование. 

- программного обеспечения. Состав используемого программного обеспечения: 

RegulRTS, Astra.IDE, Astra Studio Astra.HMI, Astra.Server, Astra.AccessPoint, Astra.Historian, 

Regul OPC UA. 

Операционная систем Windows 10 Pro 64 Bit Russian (рабочие станции).  

 Контроль и управление всей технологической установкой ведётся с рабочих станций 

АРМ оператора, размещаемых на ДПУ корпуса 552А. 

Рабочая станция оператора обеспечена графическими дисплеями, на которых отобража-

ются общий вид технологической схемы, аппараты в группах и по отдельности, а также графи-

ческая схема технологических потоков с индикацией текущего значения технологических па-

раметров в виде цветных изображений, состояния блокировок, групп блокировок. Оператор 

информируется о состоянии противоаварийных блокировок посредством предупреждающего 

звукового сигнала, который отличается от предупредительных звуковых сигналов автоматизи-

рованной системы управления. 

Для выполнения инженерных функций АСУТП предусмотрен АРМ-инженера. 

Микропроцессорные средства РСУ резервированы по модулям процессоров, источникам 

питания и сетевым картам. Сетевое оборудование АСУ ТП и линии связи резервированные. 

Связь между системой управления ПТС и системами управления локальных установок 

осуществляется по протоколу MODBUS RTU. Для отдельных устройств возможны подключе-

ния по протолку PROFIBUS. 

 Структурная схема комплекса технических средств см. приложение 1 (документ 1453-

5352.03.С1 

 НА АСУ ТП ПТС обеспечиваются следующие функции: 

-на аппаратном уровне - обеспечение бесперебойной работы технологического оборудо-

вания с приемом/выдачей аналоговых нормированных сигналов 0(4) …20 mA, дискретных сиг-

налов типа «сухой контакт» с постоянной самодиагностикой оборудования и выдачей сообще-

ний об ошибках и рекомендаций по их устранению. Все приборы имеют общепромышленное 

исполнение, а также свидетельства о первичной поверке и сертификат ГОССТАНДАРТА РОС-

СИИ об утверждении типа средств измерений; 

-на программном уровне-отображение на мнемосхемах задаваемые потребителем изоб-

ражения с динамически изменяемой информацией о состоянии технологического процесса в 

виде цифровых значений, графических баров и символов с возможностью изменения цвета. 

Система обеспечивает: 
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-сбор и первичную обработку входящей информации от вновь установленного оборудо-

вания (датчики и исполнительные механизмы); 

-предоставление полученной информации обслуживаемому персоналу; 

-регистрацию параметров; 

-регистрацию срабатывания технологической сигнализации; 

-дистанционное управление исполнительными механизмами; 

- автономное срабатывание автоматических технологических блокировок по ранее за-

данной стратегии управления (алгоритму). 

 

13 Результаты расчетов количества и состава вредных выбросов в атмосферу и 

выбросов в водные источники  

                                                                                                 

            13.1 Характеристика отходов производства 

          13.1.1 Отходы чистки оборудования обработки аммиачной селитры лиламином 

- твердые. Образуются при чистке оборудования узла обработки ПАВ и состоят из: 

- 99,65 % аммиачной селитры; 

- 0,05 % ПАВ (лиламин, флотигам, новофлоу, К-021-8%); 

- 0,30 влага. 

          Класс опасности для окружающей природной среды – 3. Вывозятся на полигон по захоро-

нению промышленных отходов. 

          13.1.2 Тара из разнородных полимерных материалов, загрязнённая удобрениями 

          Отходы состоят из основы полипропилена и полиэтилена. 

          Класс опасности для окружающей природной среды – 4. Вывозятся на полигон по захоро-

нению промышленных отходов. 

         13.1.3 Отработанное индустриальное масло. 

         Класс опасности для окружающей природной среды – 3. Сливается из редукторов привод-

ных станций конвейеров, элеваторов, автопогрузчиков и отправляется в маслохозяйство цеха по 

производству аммиачной селитры для составления сводного акта на сдачу в спец. организацию.  

         13.1.4 Фильтры очистки масла автотранспортных средств отработанные. Класс опасности 

для окружающей природной среды – 3. Вывозятся на полигон по захоронению промышленных 

отходов. 
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        13.1.5 Тормозные колодки мостовых кранов, отработанные с остатками асбестовых накла-

док. Класс опасности для окружающей природной среды – 4. Вывозятся на полигон по захоро-

нению промышленных отходов. 

        13.1.5 Выбросы в атмосферу 

       В цехе отгрузки аммиачной селитры принято три типа фильтров: 

- катриджные фильтры на накопительных бункерах; 

- плоские точечные фильтры в узлах пересыпок на конвейерах; 

- рукавные фильтры в системе загрузки продукта в МКР. 

        Аспирационная система на участке по расфасовке и отгрузке аммиачной селитры   преду-

сматривает сухую очистку воздуха от пыли аммиачной селитры. Отчищенный воздух после 

фильтров возвращается в рабочую зону. После фильтров всех типов концентрация пыли амми-

ачной селитры не превышает ПДК. 

        13.2 Места временного сбора отходов 

         13.2.1 Просыпи, пыль аммиачной селитры собирают в полипропиленовые мешки и склади-

руют в местах временного хранения на отметке 1.2 м, на отметках 7.2 м; 13.2 м; 19.2 м; 25.2 м; 

31.2 м; 37.2 м около монтажных проёмов. В дальнейшем, не загрязненный продукт, опускается на 

отм. 0.0 м, откуда направляется на переработку в цех по производству аммиачной селитры.  

         13.2.2 Аммиачную селитру, загрязненную ПАВ, собирают в полипропиленовые мешки и 

складируют в отдельный штабель в местах временного хранения отходов на отметках 13.2 м;  

19.2 м около монтажных проёмов. В дальнейшем, загрязненный ПАВ продукт, опускают 

 на отм. 0.0 м, откуда вывозят на полигон по захоронению промышленных отходов.  

        13.3 Меры, исключающие образование сверхнормативных объемов (количеств) отхо-

дов 

       13.3.1 Соблюдение норм технологического режима, выполнение требований производ-

ственной инструкции для работников узла приема, хранения и транспортировки готового про-

дукта. 

      13.3.2 Эксплуатируемое оборудование, средства измерения и автоматизации, блокировки, 

машины, инструменты должны находиться в исправном состоянии. Запрещается эксплуатация 

оборудования при отключенных и неисправных блокировочных устройствах, обеспечивающих 

безопасность при нарушениях технологических норм эксплуатации. 

       13.3.3 Перед началом работы должна быть проверена исправность каждого аппарата и со-

ответствие показателей его работы нормальному режиму, исправность и готовность к работе 

трубопроводов, запорной арматуры. 
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      13.3.4 Следить за герметичностью соединений на коммуникациях, аппаратах и своевремен-

но устранять дефекты. 

       

.                                  

         13.5 Твёрдые и жидкие отходы 

                                                                                                                                                                                      

Таблица 9 – Перечень твёрдых и жидких отходов 

Наименова-

ние 

отхода, кор-

пус, аппарат 

Место скла-

дирования, 

транспорт, та-

ра 

Коли-

чество 

отхо-

дов, 

т/год 

Пери-

одич-

ность 

обра-

зова-

ния 

Характеристика твердых и 

жидких отходов 

Примечание 
Химиче-

ский со-

став, влаж-

ность 

Физи-

ческие 

показа-

тели, 

плот-

ность, 

кг/м3 

Класс 

опасно-

сти 

отходов 

1 2 3 4 5 6 7 8 

1 Отходы 

чистки обору-

дования обра-

ботки аммиач-

ной селитры 

лиламином 

образующиеся 

при чистке 

оборудования 

узла обработ-

ки ПАВ. 

 

 

корп. 559 

отм. 13,2м., 

19,2м, 0,0м. 

Затариваются в 

мешки и 

транспортом 

вывозится на 

полигон по за-

хоронению 

промышлен-

ных отходов 

20,0 

Посто-

янно 

 

 

 

 

 

 

 

 

Массовая 

доля: 

- амселит-

ры- 

99,65 %; 

- лиламина -

0,05 % 

влажность – 

0,3% 

 

 

 

Твердый 

отход 
 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

Складирует-

ся в карту 

для захоро-

нения отхо-

дов 3 класса 

опасности в 

мешках с по-

следующей 

засыпкой 

грунтом 
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2 Тара из раз-

нородных по-

лимерных ма-

териалов, за-

грязнённая 

удобрениями 

 

корп.  552 

отм.0,00 м. На-

вал, транспор-

том вывозится 

на полигон по 

захоронению 

промышлен-

ных отходов 

 

12,5 
Посто-

янно 

Основа по-

липропиле-

на и поли-

этилена: 

100%. 

Влажность – 

0% 

 

Твердый 

отход 

 

4 

Складирует-

ся в карту 

для захоро-

нения отхо-

дов 4-5 клас-

сов опасно-

сти навалом с 

последую-

щей засып-

кой грунтом 

 

3 Масло инду-

стриальное 

отработанное 

(из редукторов 

приводных 

станций кон-

вейеров, эле-

ваторов) 

корп. 701, 

701Г, 552А, 

552Г, 552Д , 

отм. 0.0м, 

7.2 м, 13,2м., 

19,2м, 

31.2 м, 37.2 м 

 

0,260 

т/год 

 

Перио-

диче-

ски 

 

Массовая 

доля: 

- масло – 

98%; 

- примеси – 

2% 

Жидкий 

отход 
 

 

3 

Сливается в 

бочки и от-

правляется в 

маслохозяй-

ство цеха по 

производству 

аммиачной 

селитры 

4 Фильтры 

очистки масла 

автотранс-

портных 

средств отра-

ботанные 

Корп. 552 

Место стоянки 

автопогрузчи-

ков 

0,02 

т/год 

Перио-

диче-

ски 

 

Железо — 
25%; 

Целлюло-
за — 38,7%; 

Алюми-
ний — 
17,3%; 

Резина — 
9%; 

Минераль-
ное мас-

ло — 10%. 

Твердый 

отход 

 

 

3 

Cкладирует-

ся в карту 

для захоро-

нения отхо-

дов 3 класса 

опасности в 

мешках с по-

следующей 

засыпкой 

грунтом. 

5 Тормозные 

колодки отра-

ботанные с 

остатками 

накладок асбе-

Корп. 552 

Место стоянки 

автопогрузчи-

ков 

0,1 

т/год 

Перио-

диче-

ски 

 

Графит - 6% 

Углерод - 

1% 

Железо - 

93% 

Твердый 

отход 

 

 

4 

Cкладирует-

ся в карту 

для захоро-

нения отхо-

дов 4-5 клас-
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стовых  сов опасно-

сти навалом с 

последую-

щей засып-

кой грунтом 

 

13.6 Сточные воды 

Таблица 10 – перечень сточных вод 

Наимено-

вание 

сбрасыва-

емых 

сточных 

вод, кор-

пус, аппа-

рат 

Место 

отбора 

(кон-

троль-

ный ко-

лодец) 

Ко-

личе-

ство 

сто-

ков, 

м3 

Перио-

дич-

ность 

сброса 

Характеристика сброса 

Содержание кон-

тролируемых 

вредных ве 

ПДК 

сбрасывае-

мых вред-

ных ве-

ществ 

Допуска-

емое ко-

личество 

сбрасы-

ваемых 

вредных 

веществ, 

кг/сутки 

Приме-

чание 

1 2 3 4 5 6 7 8 

Атмо-

сферные 

осадки  

 

ЛК 49 с 

прилега-

ющим к 

складу 

корп. 552 

лотком 

- - 

Водородный показа-

тель - 6,5-8,5 рН 

Аммоний-ион – до 

0,5 мг/дм3 

Нитрат-анион – до 

40,0 мг/дм3 

 

- -  

Корпус 

552А, 

552Д 

Мокрая 

уборка 

полов 

РСУ 

ПБК 4/1 

В произ-

вод-

ственно-

бытовую 

канали-

зацию 

0,018 
1 раз в 

сутки 

Водородный показа-

тель - 6,5-10,0 рН 

Аммоний-ион – до 

13,0 мг/дм3 

Нитрат-анион – до 

40,0 мг/дм3 

 

- 
 

0,000072 
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14 Перечень мероприятий по предотвращению (сокращению) выбросов и сбросов 

вредных веществ в окружающую среду  

в соответствии с действующим техрегламентом  

15 Сведения о виде, составе и планируемом объеме отходов производства, 

подлежащих утилизации и захоронению, с указанием класса опасности отходов 

Виды и составы отходов, образующихся в производстве аммиачной селитры, приведены 

технологическом регламенте цеха аммиачной селитры и в данном разделе не приводятся.  

16 Перечень мероприятий по обеспечению соблюдения установленных требований 

энергетической эффективности к устройствам, технологиям и материалам, используемым 

в производственном процессе, позволяющих исключить нерациональный расход 

энергетических ресурсов, если такие требования предусмотрены в задании на 

проектирование 

Дополнительные мероприятия по обеспечению соблюдения установленных требований 

энергетической эффективности к устройствам, технологиям и материалам, используемым в 

производственном процессе, не разрабатываются. 

17 Обоснование выбора функционально-технологических, конструктивных и 

инженерно-технических решений, используемых в объектах производственного 

назначения, в части обеспечения соответствия зданий, строений и сооружений 

требованиям энергетической эффективности и требованиям оснащенности их приборами 

учета используемых энергетических ресурсов (за исключением зданий, строений, 

сооружений, на которые требования энергетической эффективности и требования 

оснащенности их приборами учета используемых энергетических ресурсов не 

распространяются)  

При строительстве цеха ОМУ, оснащенность зданий, строений и сооружений приборами 

учета используемых энергетических ресурсов не разрабатываются. 

 

18 Описание и обоснование проектных решений, направленных на соблюдение 

требований технологических регламентов 

 Комплекс мер, принятых в целях предупреждения аварийных ситуаций, исключает 

возможность крупномасштабных аварий при условии строгого соблюдения в процессе 

эксплуатации норм технологического режима и требований производственных инструкций, 

правил и норм по обеспечению безопасности и охране труда, соблюдение требований 

технологических регламентов, а также при условии контроля за состоянием технологического 
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оборудования (своевременный технический надзор и освидетельствование) в соответствии с 

требованиями нормативной и эксплуатационной документации. 

 18.1 Оценка уровня опасности процесса 

      18.1.1 Потенциальную опасность в производстве аммиачной селитры, представляют ве-

щества, являющиеся взрывопожароопасными, токсичными газами и жидкостями. 

К веществам, определяющим опасность производства, относятся:  

           - аммиак жидкий, газообразный; 

           - кислота азотная слабая; 

           - раствор нитрата аммония; 

           - плав нитрата аммония; 

           - оксиды азота. 

           18.1.2 Характеристика веществ, определяющих опасность производства 

             

18.1.2.1 Характеристика опасного вещества – нитрат аммония  

 

Таблица 10 – Характеристика нитрата аммония 

Наименование параметра                    Параметр 

1 Название вещества 
1.1 Химическое 
1.2 Торговое 

 
нитрат аммония 
селитра аммиачная марки А,Б 

2 Формула NH4N03               
3 Состав, % 
3.1. Нитрат аммония (в сухом веществе) 
3.2 Массовая доля воды  

Не менее 99 % вес. 
Не более 0,3% вес. 

4 Общие данные  
4.1. Молекулярный вес 
4.2. Температура плавления, С 
4.3. Плотность при 25С, кг/м3 

 
80,04 
169,6 
1,725 

5 Данные о взрывопожароопасности: 
5.1 Теплота взрыва 960 кДж/кг 

6 Данные о токсической опасности: 
6.1 ПДК в воздухе рабочей зоны  
6.2 ПДК в атмосферном воздухе  
6.3 Летальная токсодоза LCt50      
6.4 Пороговая токсодоза  PCt50 

 
10 мг/м3  
0,1 мг/м3 
 - 
 - 

7 Реакционная способность: реакционноспособен, сильный окислитель 
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18.1.3 Идентификация опасных технологических процессов 

В соответствии с №116-ФЗ установлено: аммиачная селитра (водные растворы с концен-

трацией 90% и в форме удобрения) идентифицирована как окисляющее вещество. Окислитель-

ные свойства аммиачной селитры определяют ее пожароопасность. Обращающаяся в агрегатах 

АС-72 аммиачная селитра является конденсированным взрывоопасным веществом. 

Аммиачная селитра имеет энергию взрыва в ~ 4,7 раза меньше, чем тротил. Во взрыве 

принимает участие лишь незначительная ее часть. Остальная часть разбрасывается взрывом и 

не принимает участие в выделении энергии. Однако, даже при температуре 55 ºС критическая 

масса селитры, рассчитанная на основе теории стационарного теплового взрыва, при которой 

саморазогрев может привести к ее взрыву, составляет более 400 000 тонн, а период индукции - 

более 80 суток. 

По ГОСТ 12.1.007-78 аммиачная селитра относится к 3 классу опасности. 

Для конденсированных взрывоопасных веществ, к которым можно отнести и обращаю-

щуюся в агрегатах АС-72 аммиачную селитру, разделение технологической схемы с помощью 

быстродействующей отсекающей арматуры на более мелкие участки (блоки) не ведет к сниже-

нию ее взрывоопасности. Для снижения взрывной опасности технологической системы требу-

ется обеспечение невозможности передачи детонации первичного взрыва входящего в ее состав 

ВВ (активного), к другим имеющимся в системе массам ВВ (пассивным зарядам).  

 

   18.2 Технологическая система каждого агрегата аммиачной селитры функционально и тер-

риториально, а также исходя из возможных сценариев аварийных ситуаций и их последствий, 

разделена на 7 блоков:    

    - Блок №3 - отделение упаковки; 

    - Блок №4 - отгрузка в железнодорожные вагоны и автотранспорт 

 

         18.3 Краткая характеристика опасностей технологических блоков  

Таблица 13 – Краткая характеристика опасностей технологических блоков 

Наименование технологического 

блока 

Факторы, способствующие воз-

никновению и развитию аварий 
Возможные причины аварий 

Блок №3,4 

Обращение в процессе больших 

количеств нитрата аммония, ко-

торый при нагревании может 

разлагаться в замкнутых объемах 

1 Нарушение правил пожарной 

безопасности (наличие в поме-

щениях, где обращается аммиач-

ная селитра, непредусмотренных 
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и перейти во взрыв регламентом посторонних мате-

риалов, складирование посто-

ронних горючих материалов). 

2 Отказ имеющихся средств про-

тивопожарной защиты. 

3 Террористические акты, дивер-

сии, вандализм. 

   

          

          18.4 Обеспечение воздухом для нужд КИП и А 

         Снабжение сжатым воздухом КИПиА осуществляется централизованно, от общезаводской 

сети. Давление 4-6 кгс/см2, точка росы –«минус» 400С.  Качество воздуха должно соответство-

вать требованиям ГОСТ 17433-80, класс загрязненности не ниже первого. Производится перио-

дический контроль каждые 6 месяцев загрязненности воздуха КИПиА по ГОСТ 24484-80 

«Промышленная чистота. Сжатый воздух. Методы измерения загрязненности».            

           Количество воздуха КИПиА, необходимое для осуществления безаварийной остановки 

производства аммиачной селитры, при техническом перевооружении составит не более 240 м3/ч 

(при стандартных условиях-давление атмосферное, температура при 20 0С) для двух агрегатов. 

Время, необходимое для осуществления безаварийной остановки двух агрегатов составляет 30-

40 минут. 

         При прекращении подачи сжатого воздуха для обеспечения безаварийной остановки про-

изводства и приведение пневматических систем контроля, управления и ПАЗ в положение без-

опасности агрегатов в цехе по производству аммиачной селитры установлен ресивер воздуха 

поз. Е-74 V=125 м3. 

         Расчет аварийного запаса воздуха КИП: 

         Минимальное рабочее давление в ресивере Е-74 - 4,0 кгс/см2.  

         Минимальное давление воздуха КИПиА для обеспечения работы СИ и СА 2,2 кгс/см2. 

Объем ресивера Е-74 - 125 м3. 

         Расход воздуха на питание СИ и СА - 220 ст. м3/ч на два агрегата. За 40 минут требуемый 

расход воздуха КИП составит 160 ст. м3/ч на два агрегата. 

 Плотность воздуха при давлении 4 кгс/см2 и температуре 20 0С составляет: 

 ρ=(М/22,4)(Рабс.х Т0)/(Трабх1,033)=(29/22,4)(5х273)/(293х1,033)=5,84 кг/м3; 

 Плотность воздуха при давлении 2,2 кгс/см2 и температуре 20 0С составляет: 

 ρ=(М/22,4)(Рабс.х Т0)/(Трабх1,033)=(29/22,4)(3,2х273)/(293х1,033)=3,74 кг/м3; 
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Плотность воздуха при стандартных условиях составляет: 

 ρ=(М/22,4) (Рабс.х Т0)/(Трабх1,033)=(29/22,4)(1х273)/(293х1,033)=1,17 кг/м3; 

Аварийное количество воздуха в ресивере поз. Е-74 при падении давления с 4,0 кгс/см2 до 2,2 

кгс/см2 составляет:{(5,84–3,74)125}/1,17 =224,4 м3. 

         Таким образом, запаса воздуха КИП и А в ресивере поз. Е-74 достаточно для безаварийной 

остановки 2-ух агрегатов производства АС и цеха ОМУ.         

 

19 Описание и обоснование проектных решений при реализации требований, 

предусмотренных статьей 8 Федерального закона «О транспортной безопасности» 

           В соответствии с п.5 Статьи 1 ФЗ «О транспортной безопасности» от 9 февраля 2007 г. 

№16 ФЗ (редакцией, актуальной с 21.12.2016 г.) объект ПАО «Дорогобуж» «Строительство от-

деления отгрузки аммиачной селитры»  не относится к объектам транспортной инфраструктуры 

и не расположен на земельных участках, прилегающих к объектам транспортной инфраструк-

туры и отнесенных в соответствии с земельным законодательством Российской Федерации к 

охранным зонам земель транспорта 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

В
за

м.
ин

в.
№

 

 

П
од

п.
 и

 д
ат

а 

 

И
нв

. №
 п

од
л.  

      74757-05/000-ТР.ТЧ 

 

Лист 

      
49 Изм. Кол.уч Лист № док. Подп. Дата 

 

Формат А4 

Перечень нормативных документов 

         - Федеральный закон РФ «О промышленной безопасности опасных производственных 

объектов» от 21.07.97. № 116-ФЗ; 

          - Федеральный закон РФ «Технический регламент о требованиях пожарной безопасности» 

от 22.07.2008 г. № 123-ФЗ; 

         - Федеральный закон РФ «О пожарной безопасности» от 21.12.94 г. № 69-ФЗ  

         - Постановление Правительства РФ от 16.02.2008г № 87 «О составе разделов проектной 

документации и требованиях к их содержанию; 

         - Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности «Общие правила 

взрывобезопасности для взрывопожарных химических, нефтехимических и нефтепере-

рабатывающих производств», утвержденные приказом № 533 Федеральной службы по экологи-

ческому, технологическому и атомному надзору от 15.12.2020 г. 

        - Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности «Правила без-

опасности химически опасных производственных объектов», утвержденные приказом № 500 

Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору от 07.12.2020г 

        - Правила противопожарного режима в Российской Федерации. Утверждены Постановле-

нием Правительства РФ от 25.04.2012 г. № 390; 

        - СП 12.13130.2009 «Определение категорий помещений, зданий и наружных установок по 

взрывопожарной и пожарной опасности»; 

        - СП 112.13330.2011 «Пожарная безопасность зданий и сооружений». Актуализированная 

редакция СНиП 21-01-97; 

        - СП 56.13330.2011 «Производственные здания». Актуализированная редакция СНиП 31-

03-2001 

        - СП 43.13330.2012 «Сооружения промышленных предприятий». Актуализированная ре-

дакция СНиП 2.09.03-85; 

        - ГОСТ 32569 -2013 «Трубопроводы технологические стальные. Требования к устройству и 

эксплуатации на взрывопожароопасных и химически опасных производствах»; 

        - ГОСТ 12.1.005-88 ССБТ. «Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабо-

чей зоны»; 

        - ГОСТ 12.1.007-76 ССБТ, «Вредные вещества. Классификация и общие требования без-

опасности»; 

        - ГОСТ 17433-80 «Промышленная чистота. Сжатый воздух. Классы загрязненности» 

        - Р 2.2.2006-05 «Руководство по гигиенической оценке факторов рабочей среды и  

трудового процесса. Критерии и классификация условий труда» 
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        - ПУЭ «Правила устройства электроустановок», издание 7; 

        - ТР ТС 010/2011 Технический регламент таможенного союза. «О безопасности машин и 

оборудования»; 

        - ТР ТС 032/2013 Технический регламент таможенного союза «О безопасности оборудова-

ния, работающего под избыточным давлением». 
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Таблица регистрации изменений 

 

 

 

                                                                      

Изм. 

Номера листов (страниц) Всего 
листов 
(стра-
ниц) в 
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ненных 
Заме-

ненных Новых 

Анну-
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